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Le nombre de personnes découvrant le charme du bricolage et du
travail manuel pendant leurs heures de loisir et qui prennent plak
sir a créer eux-mémes des objets utiles ou décoratifs, augmente de
plus en plus. C'est pourquoi la demande en outillage et en machines
facilitant de telles occupations, méme a I'amateur le moins exercé, se
fait toujours plus forte. Le systéme ULMIA universa répond a ce
besoin, Il s'agit d'une combinaison de machines d'une construction
éprouvée utilisant les longues années d'expérience de la fabrication
de l'outillage et des machines ULMIA bien connues.

De ce fait 'ULMIA universa n'est pas seulement une machine satis-
faisant les demandes des amateurs mais elle peut étre aussi de
grande valeur pour les décorateurs, les artisans artistiques, les con-
structeurs de modéles etc. ainsi que pour I'enseignement profes-
sionnel dans les écoles.

Le systtme ULMIA universa se compose d'une machine élémentaire,
construite au choix en 3 exécutions différentes, qui peut étre em-
ployée séparément ou en combinaison avec divers dispositifs ad-
ditionnels.

Les machines élémentaires sont livrables au choix comme:
ULMIA universa K = Scie Circulaire
ULMIA universa KH = Scie Circulaire avec arbre de scie et de
rabot combiné
ULMIA universa AH = Deégauchisseuse-Raboteuse

I

Cette piéce-support

est la clef pour l'utilisation économique du systéme
multifonctionnel ULMIA universa. Elle est concue si
pratiquement et universellement qu'il est possible de
monter les divers dispositifs sur la machine de base, de
fagon particulierement rapide. Chaque dispositif addi-
tionnel est fourni comme ensemble complet.

Scies circulaires K et KH

Dimensions de la table (largeur x longueur)
300 x 400 mm

Table inclinable jusqu’'a 45°

Diamétre max. de la lame de scie 160 mm
Alésage de la lame 16 mm

Hauteur de coupe max. pour le bois 50 mm
Hauteur de coupe max. pour les métaux
30 mm

Distance min. de I'arbre scie jusqu'au des-
sus de la plaque de table 30 mm
Ajustabilité en hauteur de I'arbre scie 40 mm
Largeur de coupe a c6té de la scie 200 mm
Largeur de coupe devant la scie env. 300 mm
Vitesse de I'arbre scie 4200 t/min.
Puissance du moteur 0,6 ou 0,75 CV

Dispositif a raboter 2

La machine élémentaire ULMIA universa KH,
scie circulaire avec arbre de scie et de
rabot combiné, peut étre transformée en une
dégauchisseuse-raboteuse & I'aide du dispo-
sitif 2 (dispositif a raboter) aprés avoir en-
levé la table de scie.

Dégauchisseuse-Raboteuse AH

(ou dispositif & raboter 2)

Longueur de table env. 500 mm
Largeur & raboter 100 mm

Capacité max. de coupe 3 mm
Outils & raboter 100 x 32 x 3 mm
Vitesse de l'arbre de rabot 6000 t/min.




Dimensions de la table

125 x 125 mm

Profondeur max. de forage 50 mm
Distance max. entre table

et porte-méche 165 mm

Portée de la broche de

forage env. 87 mm

Diamétre de la colonne 25 mm

Foreuse de table 4

Ouverture max. du
porte-méche 10 mm
Capacité de forage
pour le bois 20 mm
Capacité de forage pour
I'acier et les métaux
non-ferreux 8 mm
Vitesses de la broche
750 et 1500 t/min,

Dispositif a mortaisage 1

Dimensions de la table 100 x 200 mm
Course longitudinale de table 100 mm
Course transversale de table
(profondeur de forage) 120 mm
QOuverture max. du mandrin 10 mm

Ajustabilité en hauteur du porte-
meche 40 mm

Vitesse du porte-méche 6000 t/min.
Hauteur de serrage max, 55 mm

Dispositif a tourner le bois 3

Hauteur des pointes 105 mm

Distance entre les pointes 500 mm
Diamétre max. pour le tournage

entre les pointes 100 mm

Diametre max. pour le tournage
transversal 200 mm

Largeur du support d’outil 180 mm
Quverture max. du porte-méche 10 mm
Vitesse de la broche 1500 t/min.

Dispositif a chantourner 5

Dimensions de la table 130 x 160 mm
Table inclinable jusqu'a 30° vers les
deux cbotés

Portée de I'étrier 280 mm

Epaisseur max. du bois a scier env. 20 mm
Nombre de courses:

20 courses doubles p. sec. (1250 t/min.)




Tournage entre les pointes avec le
dispositif de tournage

Fraisage avec |'arbre flexible

Les illustrations montrent 'usage
varié de la machine ULMIA universa.
La machine élémentaire ne subit
aucune modification essentielle
méme lors de I'emploi des disposi-
tifs additionnels. Chaque dispositif
forme un ensemble et il n'est donc
pas nécessaire d'assembler d'abord
de nombreuses piéces détachées.
Peu de manipulations suffiront pour
passer d'une opération a une autre.

La scie circulaire posséde une pla-
que de table inclinable jusgu’'a 45-.
Une piéce d'insertion amovible

Sciage a table inclinee Rainurage avec scie oscillante

permet d'employer des outils

: J ) . > spéciaux sur I'arbre de scie a

Forage de bois dur avec foreuse de table  Pongage par disque en acier avec garniture abrasive b i i
rainurer, faire les tenons, fraiser,

poncer, etc. L'arbre de scie peut
étre ajusté a la hauteur de coupe

demandée a la lame de scie.

Le dispositit a mortaisage posséde
un support transversal inférieur pour
la profondeur de forage et un sup-
port longitudinal superieur pour la
longueur de forage avec deux
broches de pression pivotantes et
réglables en hauteur pour serrer

la piéce a usiner, Selon besoin, les
deux supports de forage sont limi-
tables dans leurs mouvements.

La dégauchisseuse-raboteuse sert
au dressage des surfaces de bois,




au chanfreinage et a I'assemblage.
L'arbre de rabot est réglable en
hauteur suivant I'épaisseur deman-
dée des copeaux. '

Le dispositif robuste a tourner est
approprié pour le tournage trans-
versal et entre les pointes de bois
et de plastiques en employant des
outils a tourner.

La foreuse de table est équipée
d'une table réglable en hauteur et
de deux vitesses pour le percage de
bois, plastiques, fer et métaux
non-ferreux.

Le dispositif & chantourner est muni
d'une table inclinable jusqu’a 30°
vers les deux cotés et il est ajnsi
aussi bien adapté pour les travaux
de marquetterie.

L’arbre flexible fixé au porte-méche
du dispositif & mortaisage est ap-
proprié pour y fixer les outils les
plus divers pour fraiser, poncer

et polir.

Le dispositif pour tailler les tenons
avec réglage de précision sert &
faire des rainures et fourchons
exacts sur la scie circulaire. Ce
dispositif se compose d'une plaque
de base ajustable dans la rainure

de table et d'un dispositif de ser-
rage avec broche.

La scie oscillante peut étre appli-
quée pour faire les rainures longi-
tudinales & la régle de butée et les
rainures transversales a I'aide du
dispositif queue d’'aronde si on ne
les demande pas trop précises puis-
que le fond de la rainure s'arrondit
légérement par la lame oscillante.

Le dispositif queue d’aronde avec
languette de butée réglable est
employé pour faire des rainures et
fourchons droits de toute dimension

et distance avec une lame a rainurer.

Le disque en acier avec une garni-
ture abrasive encollée sert au pon-
¢age de bords, faces, piéces rondes
et surfaces.

Le disque se fixe au lieu de |a
lame de scie.

Le disque abrasif spécial permet a
trongonner les plastiques durs,
ciment d'amiante, les fibres
durcies etc.

Le porte-fraise est fixé sur I'arbre
de scie et peut étre employé avec
des outils interchangeables pour
fraiser, rainurer et profiler.
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Lames profilées
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Outils rotatoires pour I'arbre ilexible

Be———— .—; e NR 01

= A _g—_-m — NR 31
Limes a fraiser

- NR 32

— @=———=: NR 218

Meules e WS40
= NR 223

e NR 228

:» NR 131

NR 133

Outils en feutre

a polissage & ——=— NR 134
@3::1— NR 135

Dispositif & chantourner avec garde-courroie réf. 5d 4 Arbre flexible réf. 6 v Dispositif pour tailler les tenons réf. 24




e

Outils a tourner, gouges a tourner, outil de trongonnage,

1 jeu de méches & mortaiser, réf. 1a compas et compas d'épaisseur, réf. 3a-e

Si la machine ULMIA universa est destinée aux buts profession-
nels, il faut employer les gardes-courroie illustrés & la gauche de
la page antérieure.

Les lames profilées réf. 20¢c et 20d du tarif sont également
illustrées en page antérieure. Si les lames profilées NP 9 sont
demandées veuillez indiquer le demi-diametre (7,5 ou 5 mm).

Les outils rotatoires suivant réf. 6a du tarif sont fixés au mandrin
de l'arbre flexible réf. 6. Chague jeu d’outils réf. 6a comprend
4 pieces de limes, meules et outils de polissage,

La gravure au coin droit au-dessous montre le dispositif queue
d'aronde réf. 22 une fois vu de I'opérateur et au-dessus, elle fait
voir la coté de butée avec la languette de butée réglable.

Pour les opérations diverses on peut disposer des vitesses sui-

vantes:
Opération Vitesse de la broche de travail
t/min.
Sciage de bois et plastiques minces . . . . ., . 4200
de profilés métaux légers a paroi mince
et plastiques plus épais . . . . . . . . 3000
de profilés métaux non-ferreux et profilés Scie oscillante, réf. 19a
métaux légers plus épais . . . . . . . . 1500
avec dispositif a chantourner . . . . . . 1250
Poncage disque en acier avec garniture abrasive . 3000
Fraisage avec porte-fraise . . . . ., ., . . . . 4200
Rainurage avec lame conique ou scie oscillante . . 4200
Rabotage avec degauchisseuse-raboteuse . , . . . 6000
Mortaisage 6000
Forage avec foreuse de table; acier et métaux
ton-ferreux . . . . . .. . S | 750
bois et plastiques . . . . . . . . . . . 1500
Tournage piéces jusqu'a diamétre de 35 mm . . . 2000
pieces d'un diamétre de plus de 35 mm 1500
Maintien affitage des outils généraux . . . . . . 4200
de l'outillage  de lames de scies circulaires a bois . . . 4200
de lames et fers a raboter . . . . . . . 6000

A Porte-fraise, réf. 20a, avec lames simples, réf. 20b
Dispositif queue d'aronde, réf. 22 v
Lame de scie conique, réf. 21a Disque abrasif spécial, réf. 23




Cette gravure montre qu'il est possible

: d'étendre correspondément la surface
d'appui et la largeur de coupe max. par
I'allonge de table réf. GR se composant
d'une plaque en bois contreplaqué de
450 x 250 mm. a gauche et d'une autre
de 450x300 mm. & droite de la scie
avec une barre de guidage élargée pour
la régle de butée et une barre de sup-
port d'arriere pour les plaques en bois
contreplaqué.

B ST T

l——— 250 mm . Soomm
750 mm

Celui qui croit ne pas pouvoir exploiter entiérement la remarquable étendue du systéme Universa ou qui
a en vue l'agrandissement progressif de son installation, désidera d’abord utiliser toutes les possibilités
de la machine de base.

Avec une machine de base KD, KWou KHD, KHW, en employant le jeu d'outils complémentaires WS, il est
possible d’effectuer les travaux suivants:

Coupage a longueur et largeur —
Coupage a onglets —

Tenonage — Fendre — Poncage —
Rainurage — Fraisage — Trongonnage —

de plagques en plastique comme résopal, formica etc.

Le jeu d'outils complémentaires WS se compose des piéces suivantes:

Lame de scie réf 15a, 3 mm. pour coupes transversales

Lame de scie réf. 15¢, 12 mm. pour coupes longitudinales

Disque en acier réf. 18a pour le pongage de bords et de surfaces
Scie oscillante réf. 19a pour largeur de rainure de 2,5 4 10 mm.
Porte-fraise réf. 20a pour les lames a fraiser

Paire de lames a rainurer réf. 20b pour le porte-fraise

Dispositif queue d'aronde réf. 22

Disque abrasif réf. 23 pour trongonner les plaques en plastique

e e L L O T R

Dispositif pour tailler les tenons, réf, 24




Dispositif d'affatage réf. 25 pour les
outils & main et & machine

ULMIA  Dispositits d’affatage

universa pour l'outillage employé

A l'aide de la piéce-support TS on peut monter a toutes les
machines ULMIA universa:

Dispositif d’affiitage pour les outils @ main et 4 machine

comme p.ex. |'outillage a tourner, les lames a fraiser, les méches,
les ciseaux a bois etc.

Cedispositif se compose d’'un support réglable en hauteur, distance
et inclinaison avec carter de protection, d'une meule 100 x 16 mm.
sur moyeu en acier, d'un écrou de serrage avec clé et pierre a
dresser.

Vitesse de la meule 4200 t/min.
En complément au dispositif mentionné ci-dessus il y a un.

Dispositif d’afiitage pour les lames de scies de 100 a 160 mm. ¢
a denture triangulaire, jusqu’a I'écartement dent. de 12 mm.

Ce dispositif se compose d’'un support de fixation, d’'une meule
100 x 16 mm. sur moyeu en acier et d'un calibre & profilés.

Vitesse de la meule 4200 t/min.

L'avance de la lame se fait & main d'une dent & I'autre et a I'aide
d'une butée élastique réglable selon la profondeur des dents et

d’'une languette de butée réglable en direction transversale suivant
I'écartement.

Par cet afflitage toutes les lames obtiennent une forme exactement
circulaire ainsi que chaque dent sera en mise. Le calibre fourni
donnera la possibilité de conserver le profil original de la meule.

Dispositif d’affitage pour les lames a raboter 100 x 32 mm et les
fers de rabot jusqu’a largeur de 54 mm.

Ce dispositif se compose d'un support réglable avec guidage de
barres doubles et carter de protection ainsi que d'une meule
creuse de 75 x40 mm. sur moyeu en acier, écrou de serrage avec
clé et pierre a dresser.

Vitesse de la meule 6000 t/min.

Dispositif d'affitage réf. 25b
pour les fraises-scies

4

<. Dispositif d'affltage réf. 26 pour lames
et fers a raboter
-

Réf. 26 avec lame a raboter 100 x 32 mm.




Tout l'outillage spécial, les clefs, poulies et courroies peuvent étre logées dans
I'armoire en deux casiers.

L’armoire a machine pour .

ULMIA

L'armoire & machine vernie & deux
portes, illustrée ci-contre, est un
complement trés pratique du sys-
teme ULMIA universa.

Cette armoire est munie d'une pla-
que de table robuste en hétre &tuvé.
Elle sert de table d'ouvrage sur la-
quelle la machine élémentaire avec,
suivant le cas, I'un ou l'autre des
accessoires nécessaires sera fixée.
La plague de table est percée au-
dessous de la machine élémentaire
pour laisser passer librement les co-
peaux vers le bas et les cotés et
pour pouvoir les ramasser dans un
récipient.

Dans |'armoire, qui se ferme a clef,
on peut garder a portée de main
la machine élémentaire ainsi que
les dispositfs additionnels 1—6 avec
accessoires.

Dimensions:

Plaque de table 1175x510x 35 mm
Dimensions

de l'armoire 1000 x 455 mm
Hauteur de I'armoire 820 mm

Chaque machine avec moteur
monophasé peut étre équipée &
demande avec une fiche de pro-
tection de surcharge avec bouton
de réenclanchement.
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